
造纸厂商通过使用新型喷雾系统
                                                        纸张断裂率降低了75%

客户问题:

一家纸板生产企业需要在压光辊组的第二辊上喷洒水。通过不断在纸板边缘喷洒

少量的水润湿轧辊以防止铜版纸粘黏到轧辊上。之前使用的空气雾化喷嘴由于补

给水中的矿物成分含量高，喷嘴经常阻塞，一旦喷嘴不能喷水，便会导致纸板断

裂，从而导致昂贵的停机检修。

解决方案:
斯普瑞喷雾系统公司的解决方案是使用由AutoJet模块化喷雾系统控制的四个

PulsaJet自动化喷嘴来解决工厂的上述问题。

安装于压光机第二辊每端的两个PulsaJet喷嘴，在纸幅与轧辊之间距离为

20”(508mm)的缝隙喷水。一旦造纸机开始运行，AutoJet 2250喷雾控制器就会

触发喷嘴喷射，并使用脉冲宽度调节（PWM）进行流量控制以实现基于机器速度

的理想流量。通过精确调节PulsaJet电动喷嘴的占空比，使用液压扇形喷嘴能够

对压光机第二辊喷射极小流量的水。这种扇形喷嘴具有更大的喷孔，相比之前使

用的那些空气雾化喷嘴具有更加不易堵塞的优点。

该系统还配有一个电磁液体流量计，一旦监测到由于一个或多个喷嘴堵塞而导致

的流量降低，喷雾控制器就会发出警报。操作员便可立即检查并清洁喷嘴，无需

停机，即可使系统恢复正常运行。

Experts in Spray Technology
Spray

Nozzles
Spray 

Control
Spray

Analysis
Spray

Fabrication

压光机底辊

压光机第二辊

纸

AutoJet 2250
喷雾控制器

PulsaJet喷嘴



使用效果:
该AutoJet模块化喷雾系统能够持续向压光机第二辊进行喷水。工厂操作人员一致

认为PulsaJet喷嘴的液压扇形喷雾在润湿和清洁轧辊方面比之前使用的空气雾化

喷嘴效果更好。此外，系统的警报信号能够通知操作人员可能存在的喷孔堵塞情

况，使操作人员可以提前进行维护，从而防止了纸张断裂。安装该系统前，该厂

每月纸张断裂数高达8幅，而安装AutoJet模块化喷雾系统后纸张断裂的数量平均

每月只有两幅。该厂每幅纸张断裂造成的停机检修成本为10,000美元，因此，该

新型喷雾系统的投资回报周期还不到两个月。

 

近  看  系  统

压光机第二辊每端距离轧辊

12”(305mm)处分别装有2个
PulsaJet自动化喷嘴。

AutoJet喷雾控制器
提供对喷嘴的简易控制，且循环次数

高达16,000周每分钟。
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PWM 流量控制

PWM流量控制包含能够快速开关的喷嘴，以实现对流量的精确控制。因为这种开

关循环的速度非常之快，所以流量表面看起来几乎是恒定的。PWM流量控制需要

配合使用电动喷嘴和一个AutoJet喷雾控制器。
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