
钢棒生产企业通过使用新型喷雾冷却系统

节省超过80万美元

客户问题:
特种钢材生产商使用表面搭载式探测仪检测钢棒上的缺陷。表面检测由于高生产

率和高旋转速度产生了大量摩擦，导致探测仪过热。当问题出现时，其在不同钢

棒之间的停留时间将不得不延长，从而导致生产效率降低。

一个简易的喷雾冷却系统，通过使用一个贮水池和虹吸式空气雾化喷嘴以维持探

测仪的冷却，但由于喷嘴经常容易堵塞，该系统效率低下。此外，该系统还不能

适应温度的季节性变化，一旦夏天室外温度过高就会产生更大的问题。

解决方案: 
斯普瑞喷雾系统公司的解决方案是使用一套AutoJet 1550模块化喷雾系统和空气

雾化喷嘴。入口方向安装的传感器能够在每根钢棒的起始端和末端触发喷雾喷

嘴。该1/4JAUPMCO空气雾化喷嘴提供几乎能够将水100%完全蒸发的细雾以冷

却钢棒。喷嘴上装有清除针，用于防止喷孔堵塞。此外，该系统还能够方便调节

流量，从而能够适应四季环境温度的变化。
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使用效果:

即使在周围温度很高时，该AutoJet模块化喷雾系统和1/4JAUPMCO空气雾化喷

嘴也能够维持机器探测仪的温度远低于最高的允许温度。夏季月份，生产率提高

了15%以上，据估计两条生产线增加的产出价值每年超过80万美元，该新喷雾系

统的投资回报周期还不到一周。

近  看  系  统

AutoJet 1550模块化喷雾系统便于流量的

调节和流体压力及雾化空气压力的自动控

制。通过持续地在钢棒上喷水，达到必要

的降温效果。

1/4JAUPMCO自动空气雾化喷嘴冷却蒸发率近100%，从

而达到必要的降温效果。喷嘴外形为板式安装设计，并

装有清除针以防止堵塞。
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